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Die Erfindung betrifft eine Maschine fur den Durchlauf zu 
bearbeitender, vorzugsweise mineraiischer Feststoffe, wie 
Kies, Bruch oder Bauschutt, sowie Recyclingmaterial, die als 
Antriebe und insbesondere fur die Schwenkverstellung der 
Neigyng des Arbeitstisches wahrend des Betriebs mit Hy- 
draufik- beziehungsweise Pneumatikaggregaten versehen 
ist, was ohne Stillstand der Maschine fern- r programm- oder 
nach uberwachten Werten gesteuert eine Anpassung. der 
Arbeitskennwerte der Maschine an die sich jeweils erge- 
benden Bedurfhisse und damit eine Optimierung von Durch- 
satzleistungund Produktqualitateriaubt(Fig:2): 
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Patentanspruche Schwenkachse des Siebkastens Iiegt an seinem Auslauf- 

ende. Die Neigung des Siebkastens im Grundrahmen 

1. Siebmaschine fur den Durchlauf von Schotter, kann durch Spindeltriebe verstellt werden. Bei Exzen- 
Bruch, Bauschutt oder Recyclingmaterial mit einer terantrieb sind die Koraponenten der Wurf- und der 
zum Erzeugen einer vertikalen Wurfbewegung und 5 Forderbewegung von vorne herein festgelegt Eine Ver- 
einer horizontalen Forderbewegung maschinell an- anderung der Vertikal- und der Horizontalkomponen- 
getriebenen Fordereinrichtung, die einen das ten der Forderbewegung relauvzueinander ist wahrend 
Durchsatzgut tragenden schwingenden Arbeits- des Betriebs nicht und auch nach Stillsetzung der Ma- 
tisch in Gestalt eines Siebkastens mit darunter lie- schine nur schwer moglich. 

genden Fangkasten in einem beide haltenden 10 Allen bekannten Maschinen ist gemeinsam, daB sie 

Grundrahmen aufweist, in dem der Siebkasten urn von vorne herein fur bestimmte Betriebsbedingungen 

eine quer zur Forderrichtung laufende Schwenk- ausgelegt sind, so daB sie nur eine Art von Durchsatzgut 

achse durch einen langenveranderliche Schwenk- optimal verarbeiten konnen. Eine Anpassung an Durch- 

einrichtung schwenkbar angelenkt ist, dadurch ge- satzgut unterschiedlicher Art oder Qualitat, wie es bei 

kennzeichnet, daB am Arbeitstisch als Schubein- is der Verarbeitung von Schotter, Bruch oder Bauschutt 

richtung fur seine Bewegung in der eigenen Ebene oder Recyclingmaterial erforderlich ware, ist damit 

zuraindest ein Horizontalantrieb (36) angreift, daB nicht mdglicb. Damit sind Qualitat der Sortierarbeit und 

als Wurfeinrichtung fur das Durchsatzgut zumin- Durchsatzleitung selten im Optimum. Anpassungen bei 

dest ein zusatzlicher Vertikalantrieb (34) mit einer Wechsel der Eigenschaften des Durchsatzgutes konnen, 

zur Ebene des Arbeitstisches vertikalen Kompo- 20 soweit uberhaupt Anpassungsmoglichkeiten gegeben 

nente an diesem angreift, daB die quer zur Forder- sind, nur schwer, in Hnzelheiten nur bei Maschinenstill- 

richtung verlauf ende Schwenkachse (50) ztunindest stand vorgenommen werden. Auch eine Sicherung der 

nahezu in der Mitte der Langserstreckung der For- Maschine gegen Zerstdrung, beispielsweise beim Ein- 

dereinrichtung angeordnet ist, daB an der Fdrder- lauf von Betonbrocken, die durch nachgeschaltete Ein- 

einrichtung eine ohne Stillstand der Maschine der 25 heiten nicht mehr verarbeitet werden konnen, ist nicht 

Neigung des Arbeitstisches verstellende Schwenk- moglich. 

einrichtung (40) angreift, daB die Schwenkeinrich- Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, die Maschine 

tung, die Schubeinrichtung und die Wurfeinrich- der eingangs genannten Art so auszugestalten, daB auch 

tung druckmittelbetatigte Zylinder-Kolben-Antrie- wahrend des Betriebes eine Anpassung an das jeweils 

be sind, und daB die Schwenkeinrichtung (40) zwi- 30 der Maschine aufgegebene Durchsatzgut dadurch erfol- 

schen Fundament (20) und Gixmdrahmen (12), die gen kann, daB horizontal und vertikale Komponenten 

Schubeinrichtung zwischen Grundrahmen (12) und der Forderung unabhangig voneinander wahrend des 

Siebkasten (14) und die Wurfeinrichtung zwischen Betriebes eingestellt werden konnen und eine Nei- 

Siebkasten (14) und Fangkasten (16) eingesetzt ist, gungssteuerung des Arbeitstisches moglich wird, die ei- 

wobei je ein Ende der Kolbenstange mit je einem 35 ne Durchsatzbeeinflussung und sogar einen augenblick- 

der Kasten gelenkig verbunden ist, wahrend der lichen Stopp beziehungsweise eine Rflckforderung des 

Zylinder am Grundrahmen (12) schwenkbar gela- Durchsatzgutes erlaubt Diese Aufgabe wird durch die 

gert ist im Anspruch 1 angegebene Erfindung gelost Zweckma- 

2. Siebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Bige Ausgestaltungen sind in den Unteranspruchen an- 
zeichnet, daB der Horizontalantrieb (36) mit der 40 gegeben. 

Arbeitstischebene einen Winkel von 10 bis 30° ein- Man erkennt zunachst, daB hier fur die Aufzwingung 

schlieBt der Vertikal- und der Horizontalkomponente je eigene, 

3. Siebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- voneinander also unabhangige Antriebe vorgesehen 
zeichnet, daB der Vertikalantrieb (34) mit der Verti- sind Es ist damit moglich, Wurfhohe und Wurfweite 
kalen auf die Arbeitstischebene einen Winkel von 45 unabhangig voneinander zu regeln. Auf diese Weise ist 
10 bis 30° einschlieBt eine optimale Anpassung an das jeweils gerade vorlie- 

4. Siebmaschine nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, gende Durchsatzgut moglich. Diese kann uberdies auch 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schwenkachsen- im Betrieb vorgenommen werden, da es sich bei den 
halterung (52) und das fundamentseitige Ende der Antrieben urn hydraulische oder pneumatische Kolben/ 
Schwenkeinrichtung (40) gleicherweise Qber Fe- 50 Zylinder-Antriebe handelt, bei denen Hubzahl und Hub- 
dern (18, 46) am Fundament (20) abgestutzt sind. weite auf einf achste Weise auch wahrend des Betriebes 

5. Siebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- verandert werden konnen Auch die Schwenkeinrich- 
„ zeichnet, daB die Schwenk-, Schub- und Wurfein-^ .tung ist ein solcher hydraulischer. oder pneumatischer 

richtungen (40, 36, 34) in Abhangigkeit vom ange- Kolben/Zylinder-Antrieb, der auf einfachste Weise 

botenen Durchsatzgut und den Kennwerten der 55 wahrend des Betriebes den Arbeitstisch schwenken 

Anlage und der diesen nachgeschalteten Verarbei- kann. Da dieser seine Schwenkachse nunmehr nicht an 

tungseinrichtungen im Betrieb durch ein Steuerag- einem Ende, sondern zumindest nahezu in der Mitte der 

gregatbetatigbarsind. Langserstreckung aufweist, kann der Siebkasten in die 

Horizontale geschwenkt werden, so daB der Forderfufl 

Beschreibung 60 verlangsamt wird. Der Siebkasten kann sogar gegen die 

Forderrichtung gekippt werden, so daB eine RQckf orde- 

Die Erfindung betrifft eine Siebmaschine nach dem rung eintritt und beispielsweise ein von den nachge- 

Oberbegriff des Anspruchs 1. schalteten Verarbeitungsstationen nicht mehr zu verar- 

Bei einer bekannten Maschine dieser Art (EP beitender Betonblock am Einlauf in diesen gehindert 

01 55 180 Al) ist eine Siebeinrichtung bekannt, der die 65 wird und aus dem Siebkasten entnommen werden kann. 

Auslenkungen fur die Wurf- beziehungsweise die For- Die sonst haufig eingetretenen Maschinenbeschadigun- 

derbewegung durch einen Exzenterantrieb aufgezwun- gen konnen so auf einf ache Weise durch die Anwen- 

gen werden. Die quer zur Forderrichtung verlaufende dung des Wippen-Prinzipes vennieden werden, das 
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Qberdies immer noch eine relativ gunstige niedrige Bau- Der Siebkasten 14 ist fiber Federn 24, der Fangkasten 

hone erlaubt 16 aber Federn 26 am Grundrahmen 12 abgestfltzt, wo- 

Selbstverstandlich sind die Bewegungen der bei diese Federn ebenso wie die Federn 18 in etwa 

Schwenkeinrichtung, der Schubeinrichtung und der vertikal Jedenf alls aber vertikal zur Siebebene des Sieb- 

Wurfeinrichtung untereinander in ihrer Auswirkung 5 kastens 14 liegen. Fur die zweckmaBige Federanord- 

verkntipft Es ist deshalb besonders gunstig, daB fur alle nung sind jedoch auch die Antriebmittel von entschei- 

diese Beeinflussiingsmoglichkeiten der gleiche Aggre- dender Bedeutung. Die gezeigte Federanordnung ist 

gattyp verwendet wird. Dies macht es mSglich, mit ei- deshalb nicht zwingend. Sie muB vielmehr den Bedurf- 

nem einheitlichen Steuersystem nach vorgegebenem nissen des Bewegungssystems unter EinfluB des An- 

Programm beziehungsweise den jeweils vorgegebenen 10 triebsangepaBtwerden. 

Bedingungen die Steuereinflttsse im Betrieb zur Fir- Oberdies ist der Siebkasten 14, der auch in seiner 

kung zu bringea Besonders gunstig ist hierfur die Ver- Siebebene Schwingungen in Forderrichtung (Kg. 1 und 

wendung der Kolben/Zylinder-Einrichtungen. Hier han- Fig. 2 nach rechts) beziehungsweise in Ruckholrichtung 

delt es sich urn bewahrte Maschinenelemente groBer (Fig. 1 und Fig. 2 nach links) durchfuhrt, durch horizon- 

Dauerhaftigkeit, bei denen Qberdies durch entsprechen- 15 tale Federn 28 und 30 am Grundrahmen 12 abgestfltzt 
de Steuerung der Druckmittelstrome die Hublange, die Der Grundrahmen 12 weist zwischen Siebkasten 14 

Hubzahl, aber auch die Ausfahr- und Einziehgeschwin- und Fangkasten 16 einen massiven Grundrahmentrager 

digkeit bequem wahrend des Betriebes und fiberdies 32 auf, der beispielsweise als U-Trager ausgebildet ist 

auch f erngesteuert verandert werden konnen. und, wie in der Flgur gezeigt, beidseits langs der Maschi- 

Eine zweckmaBige Anordnung der Horizontalantrie- 20 ne verlauft Am Grundrahmentrager 32 stiitzen sich 
be und der Vertikal antriebe ergibt sich aus den Ansprfl- oben die Federn 24 und unten die Federn 26 ab. 
chen 2 und 3. Die Anordnung nach Anspruch 4 fiihrt Oberdies ist am Grundrahmentrager 32 ein Vertikal- 
dazu, daB die Schwenkeinrichtung zu einem Teil der antrieb 34 abgestfltzt Beim Vertikalantrieb 34 handelt 
bewegten Masse des Grundrahmens wird, wodurch sie es sich beispielsweise urn eine Kolben-Zylinder-Einrich- 
vor Oberlastungen geschfltzt wird. Die Anordnung nach 25 tung, deren Kolbenstange mit ihrem oberen Ende am 
Anspruch 5 macht es dem Betreiber der Anlage einfach Siebkasten 14 und mit ihrem unteren Ende am Fangka- 
moglich, im kontinuierlichen Betrieb seiner Maschine sten 16 gelenkig und gegebenenf alls iiber Federelemen- 
gleichzeitig die Qualitat des hergestellten Gutes und die te befestigt ist Auch die Bef estigung des Zylinders des 
Durchsatzleistung zu optimieren beziehungsweise die Vertikalantriebs 34 am Grundrahmentrager 32 ist ge- 
Maschine so zu fahren, daB bei Einhaltung der geforder- 30 lenkig. Es liegt auf der Hand, daB beim gezeigten Aus- 
ten Mindestqualitat jeweils der dabei mogliche Maxi- fuhrungsbeispiel der Vertikalantrieb 34 den Siebkasten 
maldurchsatz eingehalten wird, also die maximale Men- 14 senkrecht zur Siebebene beaufschlagt Beim Be- 
genleistung der Maschine, bei der die geforderte Quali- schleunigen des Siebkastens 14 nach oben wird gleich- 
tat noch eingehalten werden kann. Das ist bei derartigen zeitig der Fangkasten 16 mitgezogen, wobei die aus den 
Maschinen fur die Verarbeitung von Feststoffen, insbe- 35 Federn 26 gebildeten Federspeicher aufgeladen werden. 
sondere von mineralischen Feststoffen, von unschatzba- Die Steuerung kann dabei so erfolgen, daB die Wurfbe- 
rem Vorteil. wegung, bei der der Vertikalantrieb den Siebkasten 14 

Das Steueraggregat kann dabei pneumatisch, hydrau- anhebt, mit grdBerer Beschleunigung und rascher er- 

lisch, elektromagnetisch, beispielsweise aber auch ge- folgt als die Gegenbewegung. Selbstverstandlich kon- 

mischt eiejctroinagnetisch-hydraulisch oder ^\ e ^xr OX[iSi . m nen aber auch beide Bewegungen gleichformig veriau-' 

gnetisch-pneumatisch aufgebaut sein. fen. 

In der Zeichnung zeigt Oberdies kann es je nach der Geometric der schwin- 

Fig. 1 schematisch ein Funktionsdiagramm einer er- genden Massen zweckmaBig sein, den Vertikalantrieb 

findungsgemaBen Siebmaschine, 34 nicht genau senkrecht zur Siebebene des Siebkastens 

Fig. 2 eine Seitenansicht einer ein Ausfuhrungsbei- 45 14 anzuordnen, sondern etwas geneigt derart, daB der 

spiel der Erfindung darstellenden Siebmaschine, Anlenkpunkt der Kolbenstange am Siebkasten 14 aus 

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Siebmaschine nach der durch den Anlenkpunkt des Zylinders des Vertikal- 

Fig. 2, und antriebs 34 am Grundrahmentrager 32 gelegten Quer- 

Fig. 4 einen Schnitt bei IJnie IV-IV von Fig. 3. ebene in Fdrderrichtung, der Anlenkpunkt der Kolben- 

Fig. 1 zeigt eine Siebmaschine 10 aus einem Grund- 50 stange am Fangkasten 16 etwas in Ruckholrichtung ver- 

rahmen 12, einem Siebkasten 14 und einem Fangkasten setzt ist Der Neigungswinkel gegenuber der Vertikalen 

16 fflr das aus dem Siebkasten nach unten fallende kann 10 bis 30° betragen und wird in der Regel kleiner 

Durchsatzgut Der Grundrahmen 12 ist uber Federn 18 als 20° sein. Diese geneigte Anordnung des Vertikalan- 

am Fundament 20 abgestfltzt und weist hier eine quer triebs 34 ist in der Figur nicht gezeigt ~ — 5 - - 

zur Forderrichtung in der Mitte der Langserstreckung 55 Weiter greift am Siebkasten 14 auch ein Horizontal- 

angeordnete Schwenkachse 50 auf, die in einer antrieb 36 an. Auch dieser kann als Kolben-Zylinder- 

Schwenkachsenhalterung 52 gefuhrt ist Aus Platzgrfln- Einrichtung ausgebildet sein. Im gezeigten Ausfuh- 

den erfolgt dabei die Darstellung in Fig. 1 so, als ob die rungsbeispiel ist der Horizontalantrieb 36 zwischen das 

Schwenkachse im Bereich des Fangkastens angeordnet Aufgabeende des Siebkastens 14 und den Grundrahmen 

ware. Tatsachlich greift sie aber, wie unten anhand der 60 12 eingesetzt Selbstverstandlich kann der Horizontal- 

Erlauterung von Fig. 2 noch verdeutlicht wird, am antrieb 36 aber auch an jeder anderen Stelle eingesetzt 

Grundrahmen 12 an. werden, wo er den Siebkasten 14 in der Siebebene in 

Die Federn 18 konnen (ebenso wie auch alle im fol- Forderrichtung zu beaufschlagen vermag. Es sei uber- 

genden noch erlauterten Federn) von verschiedenster dies darauf hingewiesen, daB im gezeigten Ausffihrungs- 

Konstruktion sein. So kann es sich hierbei urn Schrau- 65 beispiel zwei Vertikalantriebe 34 symmetrisch beidseits 

benfedern, Tellerfedern, laminierte Federelemente aus der Quermittelebene angeordnet sind, wahrend nur ein 

Gummi mit eingelegten Stahlplatten, Schwingmetall einziger, in der Langsmittelebene der Siebmaschine an- 

oder beliebige andere Federspeicher handeln. geordneter Horizontalantrieb 36 vorgesehen ist Das 
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Ende der Kolbenstange des Horizontalantriebs 36 ist 
gelenkig am Siebkasten 14 gelagert, wahrend der Zylin- 
der des Horizontalantriebs an einem Querholm 38 des 
Grundrahmens 12 gelenkig gelagert ist 

SchlieBlich ist noch eine Schwenkeinrichtung 40 vor- 
gesehen, bei der es sich ebenfalls urn eine Kolben-Zylin- 
der-Einrichtung handelt Hier ist die Kolbenstange ge- 
lenkig am Grundrahmentrager 32 befestigt, wahrend 
der Zylinder in einem anderendigen Auge 42 gelenkig 
mit einer Konsole 44 verbunden ist, die sich fiber eine 
mit der Feder 18 vergleichbaren Feder 46 am Funda- 
ment abstutzt 

Fig. 2 lafit uberdies erkennen, daB der Grundrahmen 
12 einen weiteren, unter dem Grundrahmentrager 32 
und parallel zu diesem liegenden Langstrager 48 auf- 
weist, den die Schwenkachse 50 durchsetzt Die 
Schwenkachse 50 liegt horizontal in der Quermittelebe- 
ne der Siebmaschine und wird auf deren beiden Seiten 
je von einer Schwenkachsenhalterung 52 in Form eines 
Bocks gehalten, der sich fiber die Federa 18 am Funda- 
ment 20 abstutzt. 

Die Anordnung der Schwenkachse 50 in der Quermit- 
telebene der Siebmaschine erlaubt es, den Siebkasten 
sowohl in Forderrichtung in die in Fig. 2 strichpunktiert 
eingezeichnete Stellung, wie auch in Gegenrichtung zu 
verschwenken. Diese Abkippmoglichkeit in Gegenrich- 
tung ist dann besonders wichtig, wenn der GutfluB aus 
Oberlastungsgrunden oder wegen des Einlaufs fur die 
nachfolgenden Gerate oder das Gerat selbst zerstd- 
rungsgefahrlicher Teile kurzfristig unterbrochen wer- 
den muB. Bei entsprechender Auslegung der Schwenk- 
einrichtung 40, die hierf fir gegebenenfalls auch im Fun- 
dament versenkt angeordnet werden kann, ist dies 
durchausmSglich. 

Der Vertikalantrieb 34, der Horizontalantrieb 36 und 
die Schwenkeinrichtung 40, die einfach oder mehrfach 
vorhanden sein konnen, sind pneuraatisch oder hydrau- 
lisch zu betatigende Kolben-Zylinder-Einrichtungen. Ih- 
re Steuerung kann ausgehend.,.von... einer f prackmittel r 
pumpe fiber ein Steueraggregat programmgesteuert 
und in Abhangigkeit von abgefuhlten und selbsttatig 
eingegebenen Betriebskennungen oder durch vom Be- 
dienungspersonal eingegebene Steuerbefehle erfolgen. 
Derartige programm- und prozessorunterstutzte Ein- 
richtungen kdnnen fur diese Aufgabe angepaBt hier ein- 
gesetzt werden. Wegen der reinen Steuerung der Ar- 
beitszyklen durch das Druckmittel sind hier weitrei- 
chende Anpassungen der Bewegungsablaufe an die Be- 
triebsbedurfnisse mOglich, wobei die Werte den jeweils 
aktuellen Betriebsbedfirfnissen entsprechend geandert 
werden konnen. Alle Steuerungen kdnnen fiberdies 
wahrend des Betriebs und ohne Stillstand vorgenom- 
.men und insbesondere verandert werden. So kann beir 
spielsweise der Horizontalantrieb 36 so gesteuert wer- 
den, daB sein Hub gegen Forderrichtung schnel], in For- 
derrichtung jedoch langsam durchgeffihrt wird, wo- 
durch die Forderleistung gesteigert werden kann. Ande- 
rerseits kann der Hub in Forderrichtung schnell, der 
RfickwUrtshub jedoch langsam durchgeffihrt werden, 
wenn es urn eine Steigerung der Siebintensitat geht 
Von besonderer Bedeutung ist auch, daB mit den be- 
schreibenden Aggregaten unabhSngig voneinander die 
Hublange und die Hubzahl sowie der Bewegungsablauf 
innerhalb eines Hubes beeinfluBt werden kann, und 
zwar auch hier alle wahrend des Betriebes, gegebenen- 
falls mit Unterstutzung einer entsprechenden vorgear- 
beiteten Programmsteuerung, um die Bedienung ffir die 
Bedienungsperson zu erleichtern. 



Es sei darauf hingewiesen, daB fiber entsprechende 
Steueraggregate heute schon hydraulich und pneuma- 
tisch Spielwechselzahlen von vielen hundert Touren be- 
herrscht werden konnen, wie sie ffir Grobsiebung und 

5 Feinsiebungbetriebsgfinstig sein kdnnen. 

Es sei auch darauf hingewiesen, daB bei der haufig 
verwendeten Mehrdeckerausffihrung derartiger Sieb- 
maschinen wegen der guten Steuerbarkeit des Durch- 
satzes die Siebflache in den verschiedenen Decks den 

10 empirischen Anteilen des Gutes angepaBt werden kon- 
nen, wahrend bisher die Siebflache in den verschiedenen 
Stockwerken immer gleich groB gewahlt wurde. Dies 
ffihrt zu einer weiteren Verminderung des Gesamtge- 
wichtes der Maschine, einer Verbilligung der Herstel- 

15 lung und einer Verminderung der erforderlichen An- 
triebskrafte, ohne daB hierfflr ein Leistungs- oder Quali- 
tatsverlust in Kauf genommen werden mfiBte. 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> The invention relates to a 
machine for the 

passage of preferably mineral solids to be processed, such as 
gravel, scrap or 

building rubble, as well as recycling material, which is 
provided with 

hydraulic or pneumatic units as drives and in particular for 
the pivoting 

adjustment of the inclination of the working table during 
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operation. This 

allows remote control, program control or control on the 
basis of monitored 

values to be used for adaptation of the working 
characteristics of the machine 

to the requirements resulting in each case and thus 
optimisation of the 

throughput and product quality without the machine being 
stopped (Figure 2) . 
< IMAGE > 
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